Egston Standard ESO19

EGSTON Plastove dily

Plastove dily ES019 Q.PL.Z EGRP
Korekee:  Change/Zména: ~ Auor  Kontr:  Schvileno: Effect./Platnostod:
01 Nejprve jen popis chyb Dwu BHO DWU 12.03.2012
02 Doplnéno lamani jadra DWU BEM ROM 02.04.2012

Toto ES definuje kvalitativni viastnosti plastovych stfikanych dil(.
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EGSTON

Egston Standard ESO19
Plastove dily

1 VIDITELNE CHYBY

Bubliny / smouhy

Stfibrné Smouhy vznikaji plyno-
vymi vmeéstky na nebo tésné pod
povrchem vylisku. Ty vznikaji z
jedné strany plyny, které se
uvolniuji do taveniny a uvoliuji se
na Celni viokové strané. Proudem
se potom tyto bubliny ulozi na
povrchu vylisku nebo jsou jesté
pokryty tenkym plastovym
povlakem.

Dobre (OK)

Zadné dmouhy nebo
bubliny.

épatné (NG)

Viiditelné nebo hmata-
telné bubliny nebo
Smouhy.

Dieselovy efekt

Ve formé obsazeny vzduch
nemUze dostate¢né rychle uni-
knout. PFi utésnéni vzduchu
dochazi ke zvyseni teploty, ktera
vede k popaleni (pogkozeni)
plastu.

Dobre (OK)

Zadny dieselovy efekt.

épatr\é (NG)

Viditelny dieselovy efekt.

Vtokovy spoj

Pokud se na sebe polozi dva
proudy plastové hmoty, vytvori
vtokovy spoj. Rozhodujici pro
viditelnost je uhel spoje, teplota
na ¢elni vitokové strané&, nartst
tlaku a odvzdusnéni.

Dobre (OK)

Pfi posuzovani davat
pozor na to, ze primarné
jsou vtokové spoje spo-
jeny s formou.

Lehce viditelny je
pfipustny, pokud
dochazi u obou hmot-
nostnich proudd u vto-

kového spoje ke spojeni.

Spatné (NG)
Hmatatelny vtokovy
Spoj.

Nedochazi ke spojeni
hmotnostnich proudd.

Barevna necistota / Lesk

Vzhled plochy bude uréen
svételnym odrazem a absorpci.
Rlzné vlastnosti povrch plast(
(drsnost) zméni tyto faktory..

Dobre (OK)

Pfi posuzovéni je rozho-
dovano mezi kontrolo-
vanym dilem a jinymi
dily.

Kontrolované dily museji
vykazovat jednotny lesk.
Lehké rozdily jsou
pfipustné.

Spatné (NG)

Kontrrolované dily, které
vykazuji zna¢né vidi-
telné rozdily v lesku.

I F00018 V02 I \\mac\General\EPS\ES_Normen\ES019 Kunststoffteile\ES019_CZ_Kunststoffteile.doc

| Jaromir Buchal @ 13.04.2012 10:14:00 | 2/3



Egston Standard ESO19
Plastove dily

EGSTON

Dobre (0OK) Spatné (NG)

Chyby smrsteni / Propadliny

V oblasti nahromadéni hmoty
vzniké pfi vychlazeni zesilena
objemové kontrakce taveniny,
kde nem(ze byt redukovany
objem nahrazen novou tave-
ninou.

b A

Pfi posuzovani davat
pozor na to, Ze primarné
propadla mista jsou
spojena s formou.

Propadla mista, ktera
presahuji obvykly ro-
zmér dilu (porovnani se
vzorkovym dilem).

Efekt gramofonove desky

Béhem procesu vtékani se tvofi
rychlym chladnutim za ¢elni
vtokovou stranou Castecna
vysoce viskozni vrstva, ktera diky
mensimu tlaku zlstane v ¢elni
vtokové strané. Nasleduijici tave-
nina pretece tuto sténu a poté
bude znovu natlaena na sténu
formy, kde bude poté silné och-
lazena.

Dobre (OK)

Neni patrny zadny efekt
gramofonové desky.

épatr\é (NG)

Viditelny efekt gramo-
fnové desky.

Tvorba otrepu

Deélici plochy formy maji tak velky
vzajemny odstup, ze do tohoto
otvoru mlze vnikat tavenina.

PFi posuzovani davat pozor na to, Ze tvorba otfepl
je primarné spojena s formou.

Posuzovani otfepu je dlleZité pfi schvalovani nové
formy a musi odpovidat pozadavkim vykresu.

Vtokove misto

Silné tvoreni molekul, které se pfi
chladnuti trhaji a tim nastava
zména povrchovych vlivd nebo
tvorba malych kuzeld.

Dobre (OK)

Pfi posuzovani davat
pozor na to, zZe vtokové
misto je primarné spo-
jeno s formou.

Lehké vtokové misto je
pfipustné.

épatr\é (NG)

Misto nalitku v prohlubni
je chybné, pokud
pfesuhuje vysku proh-
lubné.

ZNnecisteéni a mastnota

Znecisténi ¢asteCkami prachu, mastnotou atd.

Dobre (OK)

Rozpoznatelné pouhym
okem.

épatr\é (NG)

Silné znedisténi.

Ulormene jadro

Dobre (OK)

Kvlli chybéjicimu jadru formy jsou dutiny formy zaplnény. To m(ze Ustit v jiné Dil odpovida vykresu

chyby, jako napt. dil neni vystfiknut, propadla mista, atd.

Spatné (NG)

Rozdil mezi dilem a
vykresem.
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